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BERTHOLLET AMMI

Bienvenue aux nouveaux adhérents

Omya (Suisse) 
SA, depuis le 1er 

avril 2007, a pris 
en charge exclusi-
vement toute l’ac-

tivité pour l’Europe du Traitement de Surface 
de l’Aluminium de Clariant en créant une 
nouvelle  Business Unit : Chemicals Alu-
minium Finishing (CAF) dirigée par M. van 
Baerle Andreas. Cette Business Unit, située 
à Oftringen en Suisse, prend en charge l’en-
semble des besoins du marché, du stockage 
à la livraison des produits. 

Toute l’équipe de vente de ce secteur d’in-
dustrie a suivi ce transfert de Clariant vers 
Omya afin d’assurer à sa clientèle tout le 
support technique et commercial nécessaire 
à la mise en place de produits tels que le 
dégraissage, le satinage, additifs pour oxy-
dation anodique, colorants organiques et 
mineraux, coloration électrolytique, additifs 
de colmatage (eau chaude-avec ou sans 
nickel- Mid Temperature, froid) et autre flo-
culant, fongicide et agent antimousse. 

En proposant ainsi une gamme unique et 
complète pour l’Anodisation, Omya devient 
un intervenant majeur du traitement de sur-
face et plus que jamais, votre partenaire. 

Sébastien Jolivet
Tel. 06 07 16 53 40
sebastien.jolivet@omya.com
www.omya.com

Marie Mercier
Graphiste freelance
Réalisation graphique de travaux 
papier : plaquette, logo,
affiche, dépliant; et de travaux 
web : site internet, newsletters, 
animations flash...

www.merciermarie.com
merciermarie@free.fr

ITW Gema, une expérience de plus de 
40 ans dans l’application de poudrage élec-
trostatique, un service SAV et des distribu-
teurs régionaux pour un meilleur service de 
proximité. 
- Poudrage manuel :
• Gamme Optiflex (plusieurs versions par-
faitement adaptées à chaque application)
• Cabines Classic Standard – Classic Open
• Cabine à changement de teinte rapide 
Magic Plus Manuelle
-  Poudrage automatique :
• Pistolets, robots, consoles, contrôles, pour 
équiper sur mesure nos cabines à change-
ment de teinte rapide Magic Plus – Magic 
Compact – Magic Cylinder
• Gamme Optifeed pour le transfert de la 
poudre fraîche ou recyclée sur de longues 
distances et sans air.

éric Gounon
Tel. (0)4 75 75 27 67
Fax. (0)4 75 75 27 09
mkt-gema@itwsf.com
www.itwgema.ch

La Famille Carrière a la douleur de vous 
faire part du décès de Bob Carrière, surve-
nue dans sa 76ième année des suites d’une 
longue maladie. Bob Carrière a dirigé 
pendant plus de 20 ans la filiale Cooper 
Tools en France. Il a également inventé le 
« Digicode » en 1970, marque qu’il a dépo-
sée à son nom. à sa retraite, il était devenu 
le Délégué Général du GFIE (Groupement 
des Fournisseurs de l’Industrie de l’Elec-
tronique), poste qu’il a occupé jusqu’à son 
décès survenu le 08 Octobre 2007 dans sa 
maison dans l’Yonne.

Organisme de formation enregistré
sous le numéro 11 94 0689094

Cet enregistrement ne vaut pas agrément 
de l’état
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Réalistion graphique : Marie Mercier - Imprimerie de Montligeon (61)

 - STAND L 142 -

AB Certification est un Organisme certifica-
teur accrédité par le COFRAC pour les normes 
ISO 9001, ISO 14001 et ISO 13485. Cette 
accréditation permet une reconnaissance na-
tionale et internationale (accords EA et IAF) 
des diplômes émis par notre organisme.

Afin de satisfaire au mieux ses clients, AB 
Certification a développé un large panel de 
prestations qui s’étend à tous les secteurs 
d’activités : ISO 9001 (Qualité) ; ISO 14001 
(Environnement) ; OHSAS 18001 (Santé et 
Sécurité) ; ISO 13485 (Qualité dans le do-
maine Médical) ; EN 9100 (Aéronautique) ; 
EN 9120 (Aéronautique) ; ISO 22000 (Sécu-
rité Alimentaire) ; Prestations de Marquage 
CE en partenariat avec un organisme notifié 
(Dispositifs Médicaux, Ascenseurs,…) ; ISO 
15378/2006 (emballages primaires) ; sys-
tèmes intégrés (Qualité Sécurité Environne-
ment).

AB Certification a choisi de mettre en place 
des entités ayant pour but de le représenter 
commercialement et de gérer les dossiers des 
clients qui lui sont rattachés. Cette disposition 
favorise ainsi une proximité avec les entrepri-

ses certifiées et une meilleure réactivité.
Nos délégations en France : 
EST, PACA, Rhône-Alpes Auvergne.
Nos représentations à l’étranger : 
Italie, USA, Asie du Sud Est, Maghreb, Afrique 
subsaharienne.

- STAND N 137 -

ACTIBIO est une société d’ingénierie spécia-
lisée dans le traitement et le recyclage des 
rejets industriels par : 
• biologique  	 • physico-chimique 
• filtration 	 • oxydation
ACTIBIO réalise les études de faisabilité, la 
conception et la réalisation «clés en main» des 
stations de traitement et apporte son conseil 
au suivi et à l’exploitation.
ACTIBIO possède une grande expérience dans 
la réduction de la DCO dure provenant de 
composés organiques difficilement biodégra-
dables et dans la mise en œuvre des procédés 
d’oxydation chimique.

Installation de traite-
ment de la DCO dure 
par oxydation
selon le procédé de 
Fenton

 - STAND N 135 -
“Solutions Industrielles Globales 
Ecologiquement responsables”
Lauréat  du Prix « Environnement » des entreprises 
de l’Essonne. Edition 2007 : Eco-entreprise innovante.
  

Bioenvy International vous propose l’ex-
pertise de plus de 20 années d’expérience 
de son créateur Eric Ripout, dans les procé-
dés de traitements de surface, vibroabrasion, 
du travail des métaux, et des techniques de 
nettoyage, de recyclage et de traitement des 
effluents industriels.

La priorité de l’entre-
prise est de proposer 
des solutions alternati-
ves,  innovantes,  per-
formantes et  compéti-
tives.

Bioenvy Internatio-
nal vous propose des Solutions innovantes 
utilisant la Biotechnologie au service des 
industriels dans les domaines des Procédés 
de Bioremédiation et des Ecoproduits de 
nettoyage : 
• Gamme Surf’Washer : fontaines de nettoya-
ge biologique et écologique 

SALON DES SOLUTIONS D’AVENIR AU SERVICE DES ENJEUX 
ENVIRONNEMENTAUX ET éCONOMIQUES 
du 27 au  30 novembre 2007 - Paris Nord  Villepinte

Les Numéros de Stands :
AB certification ..................... 	 L 142 
Actibio .................................	 N 137
Bioenvy ...............................	 N 135
CES .....................................	 L 136
Chimie circuit .......................	 N 139
Cival ....................................	 L 140
EAP .....................................	 N 141

Franssur ............................	 N 141 
MG environnement ............	 N 133
Nerthus environnement ......	 N 133
Salina ...............................	 L 138
Seuci ................................	 L 134 
Wheelabrator......................	 L 144
WRC..................................	 N 143

à la demande de nos adhérents le Village de l’IFETS sera présent 
à Pollutec 2007.
14 adhérents exposeront sur cet espace et la présentation qui 
suit vous indiquera leurs domaines d’activités et leur savoir-faire. 
Notre stand collectif, est situé Hall 5, L 134. 
 Venez nombreux nous nous ferons un plaisir de vous accueillir.

Les 14 Exposants

Sur neuf millions de fusées 
de détresse en service en 

France, trois millions doivent 
être renouvelés chaque année.
Or, selon les premières conclusions du groupe de travail mis 
en place par le secrétariat à la Mer et soutenu par l’Ademe, 
la collecte annuelle ne dépasserait pas aujourd’hui un million 
d’équipements. Ces fusées sont composées de trois types de 
produits : les fusées parachute, les feux automatiques à main 
et les signaux fumigènes.
A la suite de collectes ponctuelles dans les capitaineries depuis 
octobre 2005 - la plus importante baptisée Opération 3000 
fusées s’est déroulée sur le salon nautique du Grand Pavois à la 
Rochelle en septembre 2006 - le groupe de travail a estimé le 
gisement collecté autour de 274 tonnes chaque année dont 91 
tonnes constituées d’explosifs. 
« Nous sommes en présence d’un produit qui relève à la fois 
des réglementations sur les déchets et sur les explosifs, explique 
Alain Geldron en charge du dossier à l’Ademe. Pour des raisons 
de sécurité, ces fusées en fin de vie sont vouées à la destruction. 
Pas de valorisation possible de la matière qui pourrait alors 
compenser les coûts de collecte et de traitement. »
Aucune solution de traitement pérenne n’existe dans l’hexa-
gone. Pour le moment, les fusées collectées sont détruites sur 
un site autorisé en Suisse pour un coût annuel évalué entre 4 et 
5 millions d’euros. La facture serait toutefois sous-estimée car 
sont exclus les gisements de déstockage. 

Le groupe de travail pense, en effet, que cinq millions de fusées 
seraient toujours stockés chez les particuliers.
« Si nous organisions une opération nationale de collecte, la 
facture s’élèverait à environ 25 millions d’euros » déclare Alain 
Geldron. 
Face à ces coûts importants, une réflexion sur les procédures 
de gestion s’est engagée. Tout d’abord sur la collecte, deux 
solutions ont été évoquées : la reprise par le distributeur sur 
le principe du «un pour un» et le dépôt dans les déchetteries 
aménagées dans les ports.

Autre obstacle à soulever et non des moindres, le financement 
de la filière. Qui va payer la collecte et le traitement ? Dans 
le cas d’une simple répercussion sur le prix de vente, l’usager 
devrait alors payer sa fusée 30 à 40 % plus cher. Ce qui sur le 
plan économique et réglementaire n’est pas envisageable. Autre 
piste possible, faire supporter 20 % du surcoût au producteur, 
le reste étant reporté sur le prix de location de l’anneau.
« Notre démarche est unique en Europe pour le moment, ex-
plique Alain Geldron, même si des projets sont à l’étude dans 
certains pays comme le Royaume-Uni. Il est donc difficile de 
motiver les fabricants de fusées et les instances européennes 
pour mettre en oeuvre une réglementation d’envergure. »
Si le déploiement d’une filière sur l’ensemble des ports français 
n’est pas d’actualité, le travail accompli aura permis de jeter 
les bases pour résoudre plus tard ce problème prégnant depuis 
plus de dix ans.

(Extrait de Recyclage Récupération n° 19 - 28 mai 07)
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La Cour de cassation vient de préciser l’étendue de l’obligation 
d’information en cas de vente d’un terrain sur lequel a été exploitée 
une ICPE. L’article L. 514-20 du Code de l’environnement oblige 
le vendeur à en informer l’acheteur par écrit et à le renseigner des 
éventuels dangers ou inconvénients résultant de cette exploitation. 
Si le vendeur est l’exploitant de l’installation, il doit indiquer par 
écrit à l’acheteur si son activité a entraîné la manipulation ou le 
stockage de substances chimiques ou radioactives. 
En l’absence de ces informations, l’acheteur peut demander la ré-
solution de la vente, le remboursement d’une partie du prix ou la 

remise en état aux frais du vendeur si le coût n’est pas dispropor-
tionné au prix de vente. Un arrêt de la Cour de cassation considère 
que cette obligation d’information ne s’applique pas aux ICPE 
soumises à déclaration.

Cour de cassation, 3ème chambre civile, arrêt du 20 juin 2007, 
pourvoi n° 06-15 663

(Extrait de Recyclage Récupération n° 33 – octobre 07)

Cession d’un terrain d’exploitation et obligation d’information

WRC GmbH



• Surf’Envy PW  : produit pour fontaines bio-
logiques associé à Envy’Bran micro-organis-
mes naturels bioremédiants
• Nacto Clean et Nacto Solv dégraissant net-
toyant : Nano Active Cleaning Technologie : le 
premier dégraissant nano-actif sans danger.
• Nouvelle Gamme Solv’Envy bio-solvants 
sans COV, décapants peintures écologiques, 
dégoudronnant, élimination éncres graffitis 
colles … : bases naturelles végétales renou-
velables.
• Gamme Clean’Envy Nettoyants biologiques
• Tech’Envy : bioremédiation et recyclage de 
bains de dégraissage industriels. 
La Nano Active Cleaning Technologie 
Nacto : procédé breveté et les bio-solvants 
offrent le choix aux industriels d’une véritable 
alternative aux produits dangereux.
La bioremédiation et l’adsorption apportent 
des solutions innovantes dans le traitement 
des bains et le recyclage des effluents indus-
triels.

Bioenvy International vous propose aussi une 
large gamme de produits et matériels de trai-
tement et recyclage des effluents industriels :
• La gamme de produits Efapur
• La gamme de matériels et machines 
Efa Chemie.
Bioenvy International assure la réelle interface 
entre les technologies innovantes disponibles 
et la mise en œuvre de solutions adaptées aux 
impératifs des industriels.
Bioenvy International développe un réseau 
de  partenaires et distributeurs dans la mise 
en oeuvre de solutions globales  issues de 
technologies innovantes associant le couple  
machines-eco-produits. 
Celles-ci donnent le choix aux industriels 
de solutions qui répondent aux différentes 
contraintes de production et de qualité, tout 
en respectant les exigences environnementa-
les d’hygiène et de sécurité des opérateurs.

- STAND N 139 -

L’industrie génère des déchets. Rebut de pro-
duction ou produits en fin de vie, ces déchets 
peuvent contenir des matières recyclables et 
valorisables (plastiques, métaux ferreux, mé-
taux non-ferreux, métaux précieux). Selon la 
réglementation, les déchets doivent être va-
lorisés par réemploi, recyclage ou toute autre 
action visant à obtenir de ces déchets des 
matières réutilisables ou de l’énergie (Loi n° 
92646 du 13 07 1992 ; Directive européen-
ne 2002/96/CE du 27 01 2003). Pour cela, 

mieux vaut faire appel à l’expérience d’une 
société dont c’est le métier.

Chimie Circuit apporte aux industriels une 
solution pour le traitement, le recyclage et la 
valorisation de leurs déchets. 
Depuis 1985, notre métier est de traiter, recy-
cler et valoriser des déchets liquides et solides 
contenant des métaux précieux et non ferreux, 
afin d’en extraire des matières premières se-
condaires recyclables et valorisables.
Chimie Circuit traite et valorise les matières, 
telles que : les bains chimiques du traitement 
de surface ; les matières de récupération (ca-
thodes, anodes, filtres, etc.) ; les déchets neufs 
des industries électroniques, des traitements 
de surface, etc., les Déchets d’Équipements 
Électriques et Électroniques.

Pour les industriels du traitement de surface, 
Chimie Circuit fabrique et commercialise éga-
lement du matériel de récupération ou d’épu-
ration métalliques (métaux précieux et non-
ferreux) pour les bains chimiques.
Chimie Circuit c’est une expertise dans le do-
maine du recyclage et de la valorisation de 
déchets liquides et solides contenant des mé-
taux précieux et non-ferreux ; une prestation 
technique complète allant de l’analyse du lot 
à la valorisation des métaux (collecte, traite-
ment, rachat ou restitution, etc.).

Chimie Circuit est certifiée selon la norme 
internationale ISO 9001:2000 pour notre 
activité : traitement, recyclage et valorisation 
de déchets industriels contenant des métaux 
précieux et de déchets d’équipements électri-
ques et électroniques et, selon la norme inter-
nationale ISO 14001:2004 pour notre site de 
traitement. Cette double certification conduite 
par l’un des premiers organismes de certifi-
cation au plan mondial permet de concrétiser 
ainsi notre volonté permanente, d’une part, de 
satisfaire nos clients en leur fournissant des 
réponses adaptées à leurs besoins en matière 
de valorisation de déchets par la fiabilité et 
la qualité de nos prestations et, d’autre part, 
d’être une entreprise citoyenne consciente de 
sa responsabilité sociale par son engagement 
en faveur du développement durable.

- STAND L 136 -

Conception Europe Service est une société 
de 11 personnes dont le principal souci est 
de concevoir et fabriquer des fontaines de 
nettoyage et des machines spéciales respec-
tueuses des normes environnementales et des 
nouvelles réglementations (contraintes liées 
aux émissions de COV et changement de clas-
sification des produits à risque CMR)

Ainsi CES a développé 4 
fontaines de nettoyage 
fonctionnant à l’air com-
primé ou à l’électricité et 
permettant un nettoyage 
propre et économique 
grâce à son fonctionne-
ment en cycle fermé. Ces 

fontaines sont :
 • la FIC01 : fontaine permettant le nettoyage 
à chaud par aspersion, brossage ou trempage 
de pièces mécaniques. Elle fonctionne avec 
des produits lessiviels biodégradables.
• la CTE5 : cet appareil s’utilise avec des pro-
duits lessiviels biodégradables. Le travail se 
fait à froid et permet le nettoyage de pièces 
de petites dimensions par brossage, trempage, 
aspersion ou soufflage.
• la CTE4 F1 : cette fontaine a été développée 
pour faciliter le nettoyage des freins de poids 
lourds, mais permet plus largement de net-
toyer les pièces mécaniques situées sous les 
véhicules ou difficilement démontables. Elle 
peut également s’utiliser comme fontaine de 
nettoyage simplement posée sur une table ou 
un établi ou directement sur un fût de 200L 
en utilisant l’option kit de raccordement (pour 
l’aspiration et l’évacuation dans le fût).
• CTE Turbo’Net : Pulvérisateur électrique fa-
cilitant le traitement des toitures, des façades, 
des arbres, ...

En parallèle, CES conçoit régulièrement de 
nouveaux produits s’inscrivant dans la gamme 
et répondant à des demandes spécifiques de 
nos clients, telle que l’aspiration de nuage de 
vapeur ou de brouillard d’huile. Ces produits 
ont comme dénominateur commun leur souci 
de l’environnement et aident ainsi nos clients 

à répondre au mieux aux exigences de la nor-
me ISO14001.

Enfin, il est également important de citer la 
grande polyvalence de la société Conception 
Europe Service qui travaille également sur 
d’autres secteurs d’activités tels que le net-
toyage industriel (découlant naturellement de 
l’activité conception de fontaine de nettoyage), 
la maintenance en courant faible et la serru-
rerie/métallerie.

- STAND L 140 -

Basée en Rhône-Alpes, Cival est une société 
d’assistance technique dans les métiers de 
l’eau (production eau de process et station de 
traitement des effluents industriels).
Nous assurons des missions de maintenance, 
mise en service, exploitation, audit de fonc-
tionnement et formation d’ exploitant.

- STAND N 141 -

EAP ,spécial iste 
reconnu en tant 
que, distributeur et 
installateur de 
matériel de traite-
ment de surfaces 

depuis plus de 20 ans accueillera avec le plus 
grand plaisir ses clients et futures clients à 
l’occasion du salon Pollutec 2007  sur le stand 
collectif de l’IFETS
Rendez vous sur le stand L 144 où EAP proposera aux 
industriels ses services dans les domaines du traitement 
des eaux et de l’air liés aux traitements de surfaces.

- STAND N 141 -

Spécialisé dans la gestion des risques des en-
treprises, FRANSSUR, courtier d’assurances et 
filiale du Groupe France Assurance, met à vo-
tre disposition son expertise métier. Fort d’une 
expérience de plus de 15 ans sur ce secteur, 
nous vous proposons une analyse fine de vos 
risques et vous conseillons sur les moyens de 
prévention à mettre en place.
Rejoignez les nombreuses entreprises qui 
nous font confiance et qui évoluent dans des 
domaines d’intervention variés : applications 
de revêtements et de traitements de surface, 
les recycleurs, les installateurs, les fournis-
seurs, les sous-traitants de la mécanique, de 
l’automobile, de l’aéronautique, les bureaux 
d’études…

Les risques d’atteintes à l’environnement évo-
luent, y avez-vous pensé ?
Vos responsabilités de chef d’entreprise pèsent 
sur vos biens personnels, y êtes-vous prêt ?
La maîtrise des coûts est un gage de pérennité 
de votre entreprise.

Vos donneurs d’ordres, vous imposent des ré-
ductions de coûts. Face à vos fournisseurs ayez 
les mêmes exigences. Venez nous rencontrer et 
profiter des nombreuses offres qui vous per-
mettront de réduire votre budget assurances.

- STAND N 133

MG environnement est une société indépen-
dante, spécialisée dans la collecte et le traite-
ment des déchets industriels dangereux, dans 
l’audit environnement et la dépollution des 
sols. Sa force commerciale, composée d’une 
vingtaine de collaborateurs, s’étend sur l’en-
semble du territoire national. Ses équipements 
(camions plateaux ADR camions citernes ADR) 
lui permettent une réactivité importante dans 
un contexte où la législation environnemen-
tale et l’économie industrielle se rapprochent. 
Le savoir-faire de la société est basé sur un 
partenariat avec ses clients : audit de leurs 
situations environnementales, mise à disposi-
tion de contenants pour le stockage de leurs 
déchets à titre gracieux, optimisation des coûts 
de traitement et de transport.

- STAND N 133 -

NERTHUS-ENVIRONNEMENT est un bureau 
d’études indépendant, de Conseil et Ingénie-
rie en environnement, spécialisé dans l’audit 
environnemental d’acquisition/fusion, le dia-
gnostic de pollution, l’ESR, l’EDR, l’Etude de 
sécurité, les dossiers ICPE, le mise en confor-
mité ISO 14001 et la gestion des déchets. Le 
savoir faire de nos consultants spécialisés dans 
les domaines de la géologie, l’hydrogéologie, 
la chimie, l’agronomie et le génie industriel, 
nous permet de proposer une solution globale 
et personnalisée adaptée à tous types d’en-
treprises.

- STAND L 138 -

SALINA s’est fait une spécialité de la détermi-
nation, la vente et l’après-vente de systèmes 
de pompage et d’application notamment pour 
les industries du traitement de surface, en par-
tenariat avec de grands fabricants de pompes 
industrielles : Ingersoll et Grundfos.

 Une gamme toujours plus 
performantes de pompes pneumatiques qui 
offrent un rendement énergétique 40% plus 
performant que les produits concurrents. Elle 
pose de nouveaux standards de sécurité et 
de fiabilité. Fabriquée avec du polypropylène 
chargé de fibres de carbone, la pompe pneu-
matique à membrane EXP de Ingersoll Rand, 
dédiée aux industries de process est mainte-
nant disponible en version ATEX.

 Filiale de SALINA, CPI s’est 
fait une spécialité, en qualité de fabricant, des 
pompes industrielles pour les solutions les plus 
inhabituelles dans les domaines du bâtiment, 
des travaux publics, stations d’épuration et 
dans l’industrie agro alimentaire.

Pompes pneumatiques à membranes

- STAND L 134 -

Un savoir-faire en chaudronnerie plastique à 
votre service pour des solutions sur mesure, 
dans l’industrie chimique et agroalimentaire, 
dans le domaine de l’environnement pour les 
entreprises du traitement des déchets, de l’eau 
et de l’air, dans le traitement de surfaces et 
dans la santé. 

Seuci Equipements est spécialisée dans l’étude, 
la conception et la fabrication d’équipements 
de pièces techniques en matières plastiques, 
Polypropylène (PPH), Polyéthylène (PEHD), 
PVC, PVDF, PMMA (plexiglass).
Seuci Equipements vous propose tout type 
d’équipements :
• cuve plastique cylindrique ou rectangulaire 
jusqu’à 20 m3

• bac rétention et revêtement plastique de sol
• colonne de lavage
• décanteur

• chaîne de traitement de surface intégrée
• installations de ventilation
• rétention
• pièces techniques plastiques (capotage, 
meubles, armoire de stockage)
• tuyauteries
• passerelles en résine anti-acide.
Seuci Equipements a installé son atelier 
de production de 1500 m2 en région pa-
risienne (95) et intervient sur les sites des 
clients pour l’installation de cuves, tuyau-
teries et passerelles.

Equipée des 
moyens moder-
nes de produc-
tion, Seuci peut 
concrétiser vos 
demandes les 
plus inatten-
dues. 
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Vous avez des besoins de traitement de 
surface ? Nous avons les solutions !
Depuis le début des années 1900 et 
aujourd’hui encore, notre groupe vous 
propose le meilleur des équipements et 
sous-traitance de traitement de surface 
par impact (grenaillage et sablage), pré-
contrainte (shot-peening) et vibro-abra-
sion.
Equipements •  Sous-traitance •  Trai-
tement des effluents et des poussières 
• Modernisation de machines • Service 
après vente • Consommables • Pièces 
détachées • Formation

Pour cette nouvelle édition de Pollutec, 
Wheelabrator Group présentera une nou-
veauté dans sa ligne de produits Wheela-

brator Vibro (équipements, consommables, 
SAV, pièces détachées et sous-traitance 
dans la préparation de surface par vibro-
abrasion) : le recyclage par centrifugation 
avec la nouvelle centrifugeuse ZM03 Wal-
ther Trowal.
Dans la plupart des applications de vibro-
abrasion le recyclage de l’eau de process 
est possible. Deux avantages au recycla-
ge: économie et respect de l’environne-
ment (Zéro rejet sur site) !

Lors l’opération d’épuration, les MES 
(Matières En Suspension) et l’eau de pro-
cess sont séparées par centrifugation. Les 
huiles et/ou les particules fines sont sé-
parées à l’aide de floculants spécifiques. 
De plus l’additif de traitement peut être 
récupéré en grande partie et recyclé. 
La gamme est composée de centrifugeu-
ses manuelles ou semi-automatiques. 
Dans le cadre de l’évolution des règle-
mentations, Wheelabrator Group propose 
des formations portant sur le traitement 
des effluents: implications sur la fabri-
cation, solutions techniques à mettre en 
œuvre, aides financières, aspects régle-
mentaires.

La nouvelle centrifugeuse ZM03 Walther 
Trowal de la gamme Wheelabrator Vibro 
a été dévoilée lors d’une cession de for-
mation sur le site de production de Haan 
(Allemagne). Outre son nouveau design, 
un certain nombre d’améliorations ont 
été apporté :

• Le pilotage de la centrifugeuse avec un 
automate
• Un nouveau dispositif de refoulement 
des effluents pour limiter la formation de 
mousses
• Un nouveau dispositif d’amortissement 
du moteur
• Un vérin à gaz pour l’ouverture et la 
fermeture du couvercle
• La centrifugeuse est placée sur une pa-
lette métallique pour favoriser la manu-
tention et la connexion
• Le volume du bac des « eaux recyclées » 
est plus important (100 L—> 150 L), ce 
qui améliore significativement son auto-
nomie

D’autres systèmes de recyclage existent 
sur le marché. N’hésitez pas à prendre 
contact avec nos services afin de connaî-
tre la solution la mieux adaptée à votre 
besoin.
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WRC GmbH - World Resources Company- 
Depuis plus de 30 ans au service des in-
dustriels et notamment du traitement de 
surface, WRC traite et valorise dans ses 
installations, les déchets et résidus métal-
liques non ferreux :
• Boues d’hydroxydes métalliques issues 
de station d’épuration
• Gâteaux de filtre presse 
• Boues/poussières de meulage et polissage
• Poudres plasma
• Catalyseurs

WRC met à disposition son savoir-faire 
reconnu  et une expertise mondiale  pour 
proposer à ses partenaires industriels  une 
véritable alternative à la mise en déchar-
ge de leurs déchets.
En effet, ceux-ci sont transformés en 
concentrés métalliques et constituent 
alors de précieuses matières premières 
secondaires ; grâce à leur recyclage l’in-
dustriel apporte la preuve de son engage-
ment à protéger l’environnement tout  en 
préservant des ressources naturelles non 
renouvelables (les minerais).

Les équipes 
en France et 
en Allema-
gne sont 
mobi l i sées 
au quotidien 
pour assurer 
à ses parte-
naires in-
dustriels une 

maîtrise de la qualité à toutes les étapes 
du processus de recyclage :

• Site certifié ISO 14001 et 9001, et ho-
mologué 
• Prestation de service global :
. Analyse gratuite d’échantillons
. Mise à disposition de contenants
. Organisation et réalisation du transport 
. Assistance technique et conseil
. Prise en charge de l’ensemble des for-
malités administratives
. Bilan déchets
. Audit

Notre équipe se fera un plaisir de vous 
accueillir sur notre stand pour vous pré-
senter ses solutions et répondre à toutes 
vos questions. Nous vous y attendons.


